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I.I KAHL Versuchs- und Auswertprotokoll Anlage:
— Ablage:
Bezeichnung Bez. Dim. Funde : F&E Sachb.: 51
& verdampfener Stoh - GESHE EEE AT Tatum - T0E0E 5 a3 0B ble na p amMmeT p bl
nfangsieuchts angegeben ut* 480 [% Apparat:  Bandtrockner-Testzelle Blatt - Test 1
nfangstzuchts tatsachlich ut 45,54 |% Bam.: Umiluft: #0Hz {FU: Hz) Zuluttgeschw. Bez. auf 41°C
nfangsieuchts tatsachlich X 0,B362 [kpkg Zuluft: 25Hz (FU: Hz)
Festie uchts gewlinscht uz 10,00 [% Bezsichnung [Bez. ] [Dim.
[Festieuchts gewlinscht Xz 0,1111 [kpkg 'Eela;ne Flache |A | -D,Idd-3|m“
Schittgewicht bed ul thoS1 264 [kgm”  [Hordenge
Schittgewicht bei u2 thoS2 152 [kgm™  [SpexifiscH
Maximal zulgssige Stofftemperatur Tmax 120 [°C Wasserve 90 60
Produkidicks D 2,0 [mm Trocksnat| N r
Schichthhe bei ut H1 140 |mm Zeit von 7 L
Schichthdhe bei u2 H2 133 |mm Spezifisch 4 L
UUR- | ZULT | ADIR- | ZULT- | Anstrom-| U-ven. | ABIm- i 3
7eit | Temp. | Beladg | Beladg. | Geechw. | Richtung| Schicht [ Temp. 80 . ] . -
LA Y1 | ViZ | wii ~ | apiscn | T2 .: i.; L
min T kg p'kg m's - Fa i B -
o 700 95| 0,43 | v.ooen ] -+ 50 1)
35 12,0 38,0 0,4% [ v. oben 3720 38,3 J - - w - L
[ B5[ 03| v.oken | 3B 405 70 —J-vd B jcOkztcO® etstew yJ 65 9 tSL HIEzE O
ol 1110 e 043 | v.oben | 3760 ] N o
135 1120 348 0,43 | v. oben 3880 40,8 ] L N
18] 1100 330 043 [ v.oben | 3310 40 i i i - -
I BT S0l Jelveenl L9 1 —— U J BY J tc GBldsetOB s51s Odzdzts G|ts @ SLIH Z O
7| 1o 758|043 | v.oben | 3460 50 60 AN L 40 oy
3 110,0 31,0 0,43 [ v. oben 3350 B1,5 h - Q
] I 20| 03| voben| w20 7 i —— ] &zOy dzts s ftesHEZCISO - =
48 11,0 0,43 [ v. oben 3250 — i B
2 j A L -
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1-TMNMoBOPOT JNTE€HT bI

2;6-NMopavya nm@mpyBKOTAaH O )ABUT aTeNb
3;4-CncrtemMa HanpaB/ieHWUAa NeHTH

5- TponMcTBO nNepeBoOopaymBaHMa npopayt
6-WcTAawmnme WETKMU
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UT O MOXHO KOHTpOnNMpoBaTb B CywWumnke

o KOHTpONnNb BAAaXHOCTMWU CbIPpbA

O KOHTponb OoO6bEémMa cCbipb A

O N3 MeHeHMeEe 3afgaHHbBLX nNapamMeTpb BMaXHOCT
O N3 MeHeHMe nNnapamMeTpoB B nNpuBAs3ImRB. KOMOB

ropa

o Mpouecc CYWKW NpuU OoONTUMaNbHBLX 3aTparTa

U M3mMmepeHne o6BEMAaA OT [(Ba &K@DKalHOHAD ICCe KRIAA3UO Y X
U M3 mMepeHne B/NMaxwolinalna npx@ye&)ri@a BbIXO04e

N3 MeHAeMble NapamMeTpbl: NpoLue
x TemMmnepaTtTypa nocTynatwuwer o

X Bo3agyuwHbBA NOTOK
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